Certificado de Calibracion Calibration certificate 22822

Instrumento Pie de rey La calibracién ha sido realizada en un
Object laboratorio de calibraciéon acreditado segun
ISO/IEC 17025. Consultar el certificado de
Fabricante L acreditacion en  www.testotis.de. Los
equipos de medida utilizados para la
Manufacturer calibracién son calibrados regularmente y
son trazables a los patrones nacionales del
Modelo T German Federal Physical Technical Institute
Type description 200 mm (PTB) u otros patrones nacionales. En el
. caso que no existan patrones nacionales, el
N° de serie -— proceso de medicion esta en concordancia
Serial no. con las regulaciones técnicas y normativa
vélida en el momento de la medicién. Los
N° de inventario o documentos  establecidos para este
procedimiento estan disponibles para su
Inventory no. consulta. Todos los resultados de medida
; ; iAn N° necesarios se puede encontrar en la(s)
Equipo ,de inspeccion n™ - --- pagina(s) siguiente(s) de este certificado de
Test equipment no. calibracion.
N° equipo 10977525 Hereby we confirm that the performing
Equipment-no. calibration laboratory is working with a man-
. . agement system according to ISO
Localizacion 9001:2008 and ISO/IEC  17025:2005.
Location Accreditation certificates can be found
under www.testotis.de. The measuring
. TEST. S.L. installations used for calibration are
Cliente ’ regularly calibrated and traceable to the
Customer national standards of the German Federal
ES-08340 VILASSAR DE MAR Physical Technical Institute (PTB) or other
o ; national standards. Should no national
N° de cliente 1420606 standards exist, the measuring procedure
Customer ID no. corresponds with the technical regulations
o i and norms valid at the time of the
grd:engedldo 5261313 / 0520 2450 measurement. The documents established

Fecha de calibraciéon

Date of calibration

04.12.2012

for this procedure are available for viewing.
All the necessary measured data can be
found on the following page(s) of this
calibration certificate

Fecha de recalibracién recomendada

Date of the recommended re-calibration 04.12.2013

Confirmo Conformity
Valores medidos dentro de tolerancia'. Measured values within the allowed deviation 1.
|:| Valores medidos fuera de tolerancia'. Measured values out of the allowed deviation .

1) La incertidumbre de la medicién ha sido calculada de acuerdo a las GUM con un factor de cobertura de k=2 e incluye la incertidumbre del procedimiento de
medida y la incertidumbre del sistema de medida. La declaracién de conformidad es de acuerdo a la norma DIN EN ISO 14253-1 respecto a las normas de
calibracién QSA 7.5-02.

1) The measurement uncertainty was calculated according to the regulations of GUM with the coverage factor k=2 and contains the uncertainty of the measuring
procedure and the uncertainty of the measuring system. The statement of conformity was made according to DIN EN ISO 14253-1 according to calibration
instruction QSA 7.5-02.

Este certificado de calibracién no puede ser reproducido parcialmente excepto con el permiso de laboratorio editor.
This calibration certificate may not be reproduced other than in full except with the permission of the issuing laboratory. Calibration certificates without signature
and seal are not valid.
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Certificado de Calibracion Calibration certificate

22822

Equipo de referencia Measuring equipment

Préxima
Referencia Trazabilidad calibracion.| Certificate-no. |N° equipo
Reference Traceability Next cal. | Certificate-no. | Eg.-no.
Medidas instrumento medicién length measuring machine ISO-test 2012-02 2015-02 K-05301 11063772
Set aros calibre 30 mm setting ring gauge 30 mm 15070-01-01 2012-02 2014-01 L0294 11063775

Los certificados de nuestros patrones estan disponible en www.primasonline.es

Condiciones ambientales Ambient conditions

Temperatura Temperature

Humedad Humidity

Procedimiento de medicidén Measuring procedure

(19..21)C°

(20...60) % HR % RH

Presiéon Pressure

Densidad del aire Air density

(940...990) hPa
--- kg/m?3

The calibration takes place according to calibration instruction QSA - TIS 7.5-39 — in co-ordination according to VDI/VDE/DGQ 2618 part 9.1 /

DAKkS-DKD-R 4-3 part 9.1.

Incertidumbre del proceso de medida ieasurement uncertainty of measuring procedure

U=30pm +30-10°.7

[ Corresponde a la longitud medida / Corresponds to the measured length

Caracteristicas del equipo a calibrar Characteristics to the calibration article

Tipo indicacién:
Indicator type

Forma de construccién:
Design

Ziffernanzeige
Number display

Tipo B - 2 picos ext., 1 int.
Form B - 2x ext.-, 1xint. jaws

Number step

0,050 mm

Preparando comprobaciones y operaciones Preparing examinations and activities

Inspeccion visual:
Visual inspection

Correcto
In order

Resultados de medida Measuring results

External dimensions

Prueba funcional:
Functional check

Correcto
In order

Valor medido instrumento L g
Valor actual lib Aberracion Desviacion valida
Measured value reference a caliorar Deviation Overstepping Allowed deviation
Measured value probe
mm pm pm pm
mm
0,00 0,000 0 --- 50
30,00 30,000 0 - 50
41,30 41,300 0 — 50
131,40 131,400 0 - 50
Medidas instrumento medicion Internal dimensions
| 25,00 | 25,000 0 70

Notas especiales Special remarks
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